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Kollaboration und RFID (Ko-RFID)

7 geforderte Institutionen, 23 assoziierte Partner
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Ko-RFID Ziele und Inhalte
ﬁ

Transparenz, Vertrauen, Kosten-Nutzenaufteilung

Teilprojekt 2 — Kosten- <>
—» Nutzenanalyse und die
Rolle des IT-Dienstleisters

Teilprojekt 1 —
Transparenz und Vertrauen

Teilprojekt 3 —
Datenschutz und
Datensicherheit
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Entscheidungsunterstitzung:
Kosten-Nutzenanalyse und -aufteilung

Kollaborative RFID-Anwendungen zeichnen sich haufig

dadurch aus, dass Kosten- und Nutzenasymmetrien in der

Wertschopfungskette bestehen.
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Entscheidungsunterstitzung:

Kosten-Nutzenanalyse und -aufteilung
ﬁ

Wie kdnnen bei unternehmensuibergreifenden RFID-
Anwendungen Kosten und Nutzen aufgeteilt werden, um die
Chancen einer erfolgreichen RFID-Einfuhrung zu erhéhen?

Welche Arten von Ausgleichsmechanismen existieren?

Ergebnisse:

Explorative Fallstudien mit unseren Praxispartner ( GERRY WEBER
International AG, Wellmann GmbH & Co. KG, Daimler A  G) und

empirische Studien.
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Kosten-Nutzenaufteilung
Beispiel GERRY WEBER International AG

ﬁ

Phasen Kosten GW Kosten GW- Nutzen GW Nutzen GW-
Partner Partner
Pilot - Entwicklung KEINE KEIN KEIN
- Test (hohes Risiko!)
- Erprobung
Anlauf - Rollout-Services KEINE - Sammeln von - Gelegenheit zum
- Anfangsausstattung Erfahrungen/ Eruieren einer
- Service/ Wartung fur Know-how Integration bzw.
RFID-Infrastruktur Erweiterungen
- Betrieb RFID-Plattform (z.B. RFID-
- Tag-Bereitstellung gestutzte
Mehrwertdienste)
Produktiv- - (Anteil) Betrieb RFID- - (Anteil) Betrieb - Eventgesteuerte | - Operative
phasen Plattform RFID-Plattform Uberwachung Einsparungen
- Tag-Bereitstellung - Service/ Wartung | der SC - Umsatz durch
fur RFID- - Unterstlitzung RFID-basierte
Infrastruktur Filialprozesse Mehrwertdienste
- Anbringung/ - Einsparungen
Verheiratung der durch Kopplung
Tags der RFID-Tags
mit EAS

nyin
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Ausgleichsleistungen
ﬁ

Kategorie Unterkategorie bzw. Kommentar

Zuschusse (Kostenausgleich)

1. Monetarer Ausgleich Beteiligungen (Nutzenausgleich)

Uberlassung von Hardware (Transponder, Infrastruktur, etc.)
Uberlassung von Software

Uberlassung personeller Ressourcen

Etc.

Netzwerkteilnahme

Informationsiberlassung (Plan-, Abverkaufsdaten)
Schulung

Prestigegewinn

Wissenstransfer

Vertragsgestaltung (Laufzeit, Konditionen, etc.)
Integrationsleistung (Hard- und Software)

Etc.

2. Materieller Ausgleich

3. Immaterieller Ausgleich

4. Mischformen Kombination der Kategorien 1.-3.
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Machbarkeitsstudien (Ko-RFID Labor der TU-Berlin)

Beispiel Mobelindustrie (Wellmann)
ﬁ

Ziele:
Bewertung des RFID-Einsatzes in der Mobelindustrie
RFID Technologieauswahl
Leistungstests: Data-on-Tag vs. Data-on-Network
Realisierung EPCIS-Demonstrator

Machbarkeitsuntersuchung (Auszug):
Anlieferungsszenarien unter Beriicksichtigung verschiedener
Materialeinflisse

Automatisierter Wareneingang gestapelter Elektrogerate (Pulkerfassung) |.—— == emusnons stesoes:
Integration der RFID-Technik in der Produktion |

Testlabor an der TU Berlin

Lessons Learned (Auszug):
Identifikation wesentlicher Einflussfaktoren
Wichtige Kennzahlen:

- Anteil fehlerfreier Fahrten (Geradeauslauf),
- Anzahl Lesungen/ Transponder (Erfassungssicherheit)

Labortests kdnnen keine on-site-Tests ersetzten, jedoch den Aufwand
drastisch reduzieren und die deutlich Erfolgsaussichten erhdhen.

uf Frontenwagen [Nr]

Anzahl Lesungen/ Transponder
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Ko-RFID-Entscheidungsunterstitzung (Online-Tool)

Bewertung der Ko-RFID-Nutzenpotentiale

Bewertung von kollaborativen RFID-
Nutzenpotentialen

Online- Sofortige Empfehlung und vergleichendes
Dateneingabe Feedback an Teilnehmer
Zielgruppe:

- Verarbeitende Industrie und Handel,
Taggen von fertigen und unfertigen Erzeugnissen

- RFID im unternehmensuibergreifenden Einsatz

5
Empfehlung & RFID
vergleichendes Knowledge
Feedback L Base
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ﬁn 'l:-'. ﬂ '__‘ @' http://ko-rfid. hu-berlin.de/recommendation/evaluation/index.php?navl=2&seite=1
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RFID in Your Supply Chain: ARecommendation Tailored to Your Meeds

.} Ko-RFID - Collaboration and RFID

DEUTSCH
The values to be compared with your Information are to be calculated from the Information of
Back to data ent all others all in your position all In your industry all in your position and In your (ndustry

Supplier Logistics provider Retaller

| J ] Strategic reasons
1 [ Agtomation benefit
[ walue of infarmation

Extent and Distribution of RFID Benefits

The primary advantage of RFID in relation to other identification  its life cycle. Mot only different products, but each individual
technologies (e.g. bar code) is how it identifies different objects: product can be differentiated. In addition, RFID tags are better
namely contactless, without line of sight, simultaneously and  protected than bar codes against damage by environmental
without human interference. Furthermore, additional data can be influences.

stored on RFID tags and changed during

example@domain.com | Send me my User ID .

WGGZAN A




Umfrage: RFID in der Logistik (TU-Berlin)

Aspekte einer erfolgreichen RFID-Einfuhrung

ﬁ

Aufbau/ Themen: Mit Unterstitzung von:
Status Quo des RFID Einsatzes in der Logistik
Nutzen und HUrden des RFID-Einsatzes
Strategien und Aufgaben der Implementierung
Partnerintegration

Teilnehmer:
Insgesamt 153 Teilnehmer, davon
65% Anwender und 35% Systempartner
80% der Anwender haben konkrete
RFID-Erfahrungen, nur 6% planen keinen
RFID-Einsatz bis 2010

Status:
Veroffentlichung Q1/2009 (geplant)

Populationsbeschreibung
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RFID Event-Management und Integration
Beispiel Mobelindustrie (Wellmann)

Transport .
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RFID Event-Management und Integration
Beispiel Mobelindustrie (Wellmann)

externes Informationssystem internes Informationssys tem
A ¥ ~ A

EPCIS Query Interface SAP System

§ SAP Meldung1 {_ EPCIS Event 1
i SAP Meldung n EPCIS Event n

EPCIS Event 1 Wellmann RFID SAP Meldung 1

EPCISEvent2 . Eventhandler | , SAP Meldung 2

EPCIS Event 3 - Objekt Event SAP Meldung 3

EPCIS Event n - Aggregation Event SAP Meldung n
- Quantity Event

ess sacti
EPCIS Capture Interface W
RFID — Leseereignis (Standard-) Systembuchung
as ‘Was
*ﬂn *Wann *
A *Wo
*Warum *Warum
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RFID-Event-Management und Integration
Prototyp Ko-RFID-Integration (SAP)

aNaEnn

Process Mining (WP5) Supply Chain Builder/Visualizer
l Discovery Service

Sicherheit

 Sicherheit_

Lieferkette simulieren

Sicherheit

EPCIS

EPCIS

L L [sIT]o]P

Supply Chain Simulator
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Kooperative Sicherheit
Beispiel SAP: Zugangskontrolle fir Auto-1D reposito ries

Kann ich freigeben? Kann ich freigeben? Kann ich freigeben? Kann ich freigeben?

C\NXC N £\

Ereignisse erfassen Ereignisse erfassen Ereignisse er  fassen Ereignisse erfassen  Ereignisse erfassen

EPCIS
EPCIS

EPCIS

1

Query

Zugreifende Anwendung (z.B. Track & Trace)
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RFID-Standardisierung

Online verfligbare Standardisierungslandkarte
I

EPCglobal

http://www.ko-rfid.de
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Fragen und Kontakt

Prof. Dr. Gerrit Tamm
Geschaftsfuhrer

Berliner Forschungszentrum KO-RFID
Institut fur Wirtschaftsinformatik
Humboldt-Universitat zu Berlin
Spandauer Str. 1

10178 Berlin

Web: http://www.ko-rfid.de
E-Mail: tamm@wiwi.hu-berlin.de
Telefon: 0049-30-2093-5806

Fax: 0049-30-2093--5741

g © 2008 Prof. Dr. Gerrit Tamm



