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Kollaboration und RFID (Ko-RFID)
7 geförderte Institutionen, 23 assoziierte Partner 

� Anwendungspartner

Bereich
Logistik

� Integrationspartner � Hochschulpartner

Unser Netzwerk:

Assoziierte Partner (Auswahl):
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Ko-RFID Ziele und Inhalte

Transparenz, Vertrauen, Kosten-Nutzenaufteilung

Integration

Ko-RFID-Systeme

Teilprojekt 6 – RFID-basiertes
Event-Management-System
(Konzepte)
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Teilprojekt 7 –
Event-Management-System 
(Architekturgestaltung und 
Implementierung)

Teilprojekt 3 –
Datenschutz und 
Datensicherheit

Teilprojekt 5 –
Daten-
aggregation und 
prädikative 
Analyse

Teilprojekt 1 –
Transparenz und Vertrauen

Teilprojekt 4 – Providermodelle 
und Integration in IT-
Landschaften, insbesondere
ERP-gestützte Infrastrukturen

Teilprojekt 2 – Kosten-
Nutzenanalyse und die 
Rolle des IT-Dienstleisters
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Entscheidungsunterstützung:
Kosten-Nutzenanalyse und -aufteilung

� Kollaborative RFID-Anwendungen zeichnen sich häufig 
dadurch aus, dass Kosten- und Nutzenasymmetrien in der 
Wertschöpfungskette bestehen.

Lieferant Händler

Kosten Kosten

Infrastruktur

Transponder

Infrastruktur
Automatisierung
Warenausgang

Automatisierung
Wareneingang

Inventur

Produkt-
verfügbarkeit

Inventur

Vorteile am POS

Nutzen Nutzen
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Entscheidungsunterstützung:
Kosten-Nutzenanalyse und -aufteilung

� Wie können bei unternehmensübergreifenden RFID-
Anwendungen Kosten und Nutzen aufgeteilt werden, um  die 
Chancen einer erfolgreichen RFID-Einführung zu erhöhen?

� Welche Arten von Ausgleichsmechanismen existieren?

Ergebnisse:

Explorative Fallstudien mit unseren Praxispartner ( GERRY WEBER 

International AG, Wellmann GmbH & Co. KG, Daimler A G) und 

empirische Studien.
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Kosten-Nutzenaufteilung
Beispiel GERRY WEBER International AG

Phasen Kosten GW Kosten GW-
Partner

Nutzen GW Nutzen GW-
Partner

Pilot - Entwicklung
- Test
- Erprobung

KEINE KEIN
(hohes Risiko!)

KEIN

Anlauf - Rollout-Services
- Anfangsausstattung 
- Service/ Wartung für

RFID-Infrastruktur
- Betrieb RFID-Plattform
- Tag-Bereitstellung

KEINE - Sammeln von 
Erfahrungen/  
Know-how

- Gelegenheit zum 
Eruieren einer 
Integration bzw. 
Erweiterungen 
(z.B. RFID-
gestützte
Mehrwertdienste)

Produktiv-
phasen

- (Anteil) Betrieb RFID-
Plattform

- Tag-Bereitstellung

- (Anteil) Betrieb  
RFID-Plattform

- Service/ Wartung
für RFID-
Infrastruktur

- Anbringung/ 
Verheiratung der
Tags

- Eventgesteuerte
Überwachung 
der SC

- Unterstützung
Filialprozesse

- Einsparungen 
durch Kopplung
der RFID-Tags
mit EAS

- Operative 
Einsparungen

- Umsatz durch 
RFID-basierte
Mehrwertdienste
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Ausgleichsleistungen

Kombination der Kategorien 1.-3.4. Mischformen

Netzwerkteilnahme
Informationsüberlassung (Plan-, Abverkaufsdaten)
Schulung
Prestigegewinn
Wissenstransfer
Vertragsgestaltung (Laufzeit, Konditionen, etc.)
Integrationsleistung (Hard- und Software)
Etc.

3. Immaterieller Ausgleich

Überlassung von Hardware (Transponder, Infrastruktur, etc.)
Überlassung von Software
Überlassung personeller Ressourcen
Etc.

2. Materieller Ausgleich

Zuschüsse (Kostenausgleich)
Beteiligungen (Nutzenausgleich)

1. Monetärer Ausgleich

Unterkategorie bzw. KommentarKategorie
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Machbarkeitsstudien (Ko-RFID Labor der TU-Berlin)
Beispiel Möbelindustrie (Wellmann)
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Anteil fehlerfreier Fahrten

Anzahl Lesungen/ Transponder

Testlabor an der TU Berlin

Ziele:
� Bewertung des RFID-Einsatzes in der Möbelindustrie
� RFID Technologieauswahl
� Leistungstests: Data-on-Tag vs. Data-on-Network
� Realisierung EPCIS-Demonstrator

Machbarkeitsuntersuchung (Auszug):
� Anlieferungsszenarien unter Berücksichtigung verschiedener 

Materialeinflüsse
� Automatisierter Wareneingang gestapelter Elektrogeräte (Pulkerfassung)
� Integration der RFID-Technik in der Produktion

Lessons Learned (Auszug):
� Identifikation wesentlicher Einflussfaktoren
� Wichtige Kennzahlen: 

- Anteil fehlerfreier Fahrten (Geradeauslauf), 
- Anzahl Lesungen/ Transponder (Erfassungssicherheit)

� Labortests können keine on-site-Tests ersetzten, jedoch den Aufwand 
drastisch reduzieren und die deutlich Erfolgsaussichten erhöhen.
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� Bewertung von kollaborativen RFID-
Nutzenpotentialen

� Sofortige Empfehlung und vergleichendes 
Feedback an Teilnehmer

� Zielgruppe: 
- Verarbeitende Industrie und Handel, 

Taggen von fertigen und unfertigen Erzeugnissen

- RFID im unternehmensübergreifenden Einsatz

Online-
Dateneingabe

Empfehlung &
vergleichendes 
Feedback

RFID 
Knowledge 
Base

Ko-RFID-Entscheidungsunterstützung (Online-Tool)
Bewertung der Ko-RFID-Nutzenpotentiale
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Umfrage: RFID in der Logistik (TU-Berlin)
Aspekte einer erfolgreichen RFID-Einführung

Aufbau/ Themen: Mit Unterstützung von:
� Status Quo des RFID Einsatzes in der Logistik
� Nutzen und Hürden des RFID-Einsatzes
� Strategien und Aufgaben der Implementierung
� Partnerintegration

Teilnehmer:
� Insgesamt 153 Teilnehmer, davon 

65% Anwender und 35% Systempartner
� 80% der Anwender haben konkrete 

RFID-Erfahrungen, nur 6% planen keinen 
RFID-Einsatz bis 2010 

Status:
� Veröffentlichung  Q1/2009 (geplant)

Populationsbeschreibung
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RFID Event-Management und Integration
Beispiel Möbelindustrie (Wellmann)
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Bestellung 
(Order placed)

Montage 
(Assembly)

Wareneingang 
(Delivery) Vereinnahmung

Pufferung

Fertigung 
(Production) Zuschneiden

Verstiftung
Bohrung
Pufferung

Wareneingang 
(Delivery)

Fertigung 
(Production)

Transport 
(Shipment)

Transport 
(Shipment)

Versand 
(Shipment) Kommissionierung

Warenausgang

Lagerung / Umschlag 
(Storage)

Versand 
(Shipment)

Kommissionierung
Warenausgang

Versand 
(Shipment)

Verpackung
Kommissionierung
Warenausgang

Transport 
(Shipment)

Wareneingang 
(Delivery )

Kundenservice
(Aufbau, Reparatur, Entsorgung)

K
unde

B2B

B2B

B2C

RFID - Leseereignis

(Standard-) Systembuchung

Ausgewählte 
Prozesse und 
Events für die 
Nutzung im Event-
Handler
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RFID Event-Management und Integration
Beispiel Möbelindustrie (Wellmann)

RFID – Leseereignis
•Was
•Wann
•Wo
•Warum

EPCIS Event 1
EPCIS Event 2
EPCIS Event 3
EPCIS Event n

(Standard-) Systembuchung
•Was
•Wann
•Wo
•Warum

SAP Meldung 1
SAP Meldung 2
SAP Meldung 3
SAP Meldung n

SAP Meldung 1
SAP Meldung n

EPCIS Event 1
EPCIS Event n

SAP SystemEPCIS Capture Interface

EPCIS Query Interface SAP System

Wellmann RFID 
Eventhandler

- Objekt Event
- Aggregation Event

- Quantity Event
- Transaction Event

- Business Transaction

externes Informationssystem internes Informationssys tem
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EPCIS
EPCIS

EPCIS

Supply Chain Simulator

Lieferkette simulieren

Sicherheit Sicherheit

Discovery Service

Process Mining (WP5) Supply Chain Builder/Visualizer

RFID-Event-Management und Integration
Prototyp Ko-RFID-Integration (SAP)

Sicherheit
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Kooperative Sicherheit
Beispiel SAP: Zugangskontrolle für Auto-ID reposito ries

Zugreifende Anwendung (z.B. Track & Trace)

Ereignisse erfassen Ereignisse erfassen Ereignisse er fassen Ereignisse erfassen Ereignisse erfassen

Query

Kann ich freigeben? Kann ich freigeben?Kann ich freigeben? Kann ich freigeben?

EPCIS

Sicherheit

EPCIS

Sicherheit

EPCIS

Sicherheit
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RFID-Standardisierung
Online verfügbare Standardisierungslandkarte 

http://www.ko-rfid.de

EPCglobal
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------------------------------------------------------------------------

Prof. Dr. Gerrit Tamm
Geschäftsführer

Berliner Forschungszentrum KO-RFID

Institut für Wirtschaftsinformatik

Humboldt-Universität zu Berlin
Spandauer Str. 1

10178 Berlin

Web: http://www.ko-rfid.de 

E-Mail: tamm@wiwi.hu-berlin.de

Telefon: 0049-30-2093-5806
Fax: 0049-30-2093--5741

------------------------------------------------------------------------

Fragen und Kontakt


